PRUFUNGSSCHWERPUNKTE
Erste Staatspriifung
Werkstoffbearbeitung
Schwerpunkt Holzbearbeitung

Komplexe und Schwerpunkte

Komplex 1

Arbeitstechniken: Priifen, Messen, Anreifien

1 | Verfahrenshauptgruppen, Verfahrensgruppen, Fertigungsverfahren (Einteilungen)

2 | Vorgang beim Priifen, Messen, Anreillen

3 | Arbeitsmittel fiir das Priifen, Messen, Anreiflen (Einsatzbereiche)

4 | Wesentliche Regeln fiir das Priifen, Messen, Anreilen

5 | Mogliche Fehler: Priifen, Messen, Anreiflen

Fertigungsverfahren und Arbeitstechnik: Stemmen

1 | Verfahrenshauptgruppe Trennen (Verfahrensgruppen, Fertigungsverfahren)

Wirkungsweise beim Stemmen

Verbindungsarten

Wirkungsbedingungen: Arbeitsmittel fiir das Stemmen

Wesentliche Regeln fiir das Stemmen
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Mogliche Fehler beim Stemmen

Komplex 2

Fertigungsverfahren und Arbeitstechnik: Séiigen

1 | Verfahrenshauptgruppe Trennen (Verfahrensgruppen, Fertigungsverfahren)

Wirkungsweise beim Sédgen

Wirkungsbedingungen: Arbeitsmittel fiir das Ségen

Wirkungsbedingungen: Wesentliche Arbeitshinweise zum Sigen
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Wesentliche Regeln fiir das Ségen

6 | Mogliche Fehler beim Sdgen

Fertigungsverfahren und Arbeitstechniken: Nageln und Schrauben

1 | Verfahrenshauptgruppe Fiigen (Verfahrensgruppen, Fertigungsverfahren)

Wirkungsweise beim Nageln und Schrauben

Wirkungsbedingungen: Arbeitsmittel fiir das Nageln und Schrauben

Nagel- und Schraubenarten (Aufbau und Einsatzbereiche)

Wirkungsbedingungen: Wesentliche Arbeitshinweise beim Nageln und Schrauben

Wesentliche Regeln fiir das Nageln und Schrauben
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Mogliche Fehler beim Nageln und Schrauben

Komplex 3

Fertigungsverfahren und Arbeitstechniken: Feilen und Raspeln

1 | Verfahrenshauptgruppe Trennen (Verfahrensgruppen, Fertigungsverfahren)

Wirkungsweise beim Feilen und Raspeln

Wirkungsbedingungen: Arbeitsmittel fiir das Feilen und Raspeln

Wirkungsbedingungen: Wesentliche Arbeitshinweise zum Feilen und Raspeln
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Wesentliche Regeln fiir das Feilen und Raspeln

6 | Mogliche Fehler beim Feilen und Raspeln

Fertigungsverfahren und Arbeitstechnik: Diibeln

1 | Verfahrenshauptgruppe Fiigen (Verfahrensgruppen, Fertigungsverfahren)

Wirkungsweise beim Diibeln

Wirkungsbedingungen: Arbeitsmittel fiir das Diibeln

Arten von Diibelverbindungen

Wesentliche Regeln fiir das Diibeln
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Mogliche Fehler beim Diibeln

Komplex 4

Fertigungsverfahren und Arbeitstechnik: Bohren

1 | Verfahrenshauptgruppe Trennen (Verfahrensgruppen, Fertigungsverfahren)




2 | Wirkungsweise beim Bohren

3 | Wirkungsbedingungen: Arbeitsmittel fiir das Bohren

4 | Wirkungsbedingungen: Wesentliche Arbeitshinweise zum Bohren
5 | Wesentliche Regeln fiir das Bohren

6 | Mogliche Fehler beim Bohren

Fertigungsverfahren und Arbeitstechnik: Kleben

1

Verfahrenshauptgruppe Fiigen (Verfahrensgruppen, Fertigungsverfahren)

Wirkungsweise beim Kleben

Wirkungsbedingungen: Arbeitsmittel fiir das Kleben

Klebstoffe (Einteilungen, Einsatzbereiche)

Wirkungsbedingungen: Wesentliche Arbeitshinweise fiir das Kleben

Wesentliche Regeln fiir das Kleben
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Mogliche Fehler beim Kleben

Komplex 5

Fertigungsverfahren und Arbeitstechnik: Schleifen

1 | Verfahrenshauptgruppe Trennen (Verfahrensgruppen, Fertigungsverfahren)
2 | Wirkungsweise beim Schleifen

3 | Wirkungsbedingungen: Arbeitsmittel fiir das Schleifen

4 | Wesentliche Regeln fiir das Schleifen

5 | Wissern von Holz

6 | Mogliche Fehler beim Schleifen

Fertigungsverfahren und Arbeitstechnik: Oberflichenbehandlung

1

Verfahrenshauptgruppe Beschichten (Verfahrensgruppen, Fertigungsverfahren)

Wirkungsweise bei der Oberfldchenbehandlung

Verfahren der Oberflachenbehandlung

Wirkungsbedingungen: Arbeitsmittel fiir die Oberflichenbehandlung

Wirkungsbedingungen: Wesentliche Arbeitshinweise fiir die Oberflaichenbehandlung

Wesentliche Regeln fiir die Oberflichenbehandlung
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Mogliche Fehler bei der Oberflichenbehandlung

Literaturhinweise:

Wissensspeicher Werkstoffbearbeitung; Cornelsen / Volk und Wissen
Skripte und weiterfiihrende Literatur aus dem Lehrgebiet "Fertigungslehre"




